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Ellecleme-Nakliye-Stoklama ve Uygulama Kosullari;

Firmamizdan satin almis oldugunuz cam Urinlerimiz ile ilgili, Gretim, stoklama ve uygulama hakkinda asagida
belirttigimiz hususlara ¢ok dikkat edilmelidir.

Uriinlerimiz asagida siralanan ulusal ve uluslar arasi standartlar dahilinde iretilmektedir.

-TS EN 572 : FLOAT CAM

- TS EN 1096 : KAPLAMALI CAMLAR

-TS3539 EN 1279 : CIFT CAM UNITELERI

-TS EN 12150 : TAM TEMPERLI CAMLAR

- TS EN 1863 : KISMi TEMPERLENMIiS CAMLAR
- TS EN 14449 : LAMINE CAMLAR

Yapilacak tiim reklamasyon basvurulari bu standartlar kapsaminda degerlendirilecektir.

LAMINE CAMLAR ;

e Lamine camin kenarlari ve/veya varsa delik cevreleri, detay kenarlari; lamine camin Uretiminde
kullanilan pvb veya benzeri ara katmanlari ile uyumlu silikon ve benzeri malzemeler ile sizdirmazliginin
saglanmasi uygulayici firmanin sorumlulugundadir.

e Lamine cami olusturan camlar (delikli, Cnc oymali vb.) statik gerekgeler nedeniyle temperli veya kismi
temperli olabilir. Ancak; cam korkuluklar ve benzeri uygulamalarda temperli lamine cam kirilma aninda
kumas etkisi ( blanket effect ) yaratarak sistemi bosalttigi igin kullanimi uygun degildir. Bu tip
uygulamalarda, kismi temperli lamine cam veya ekstra glgli (strong) pvb vb. Grlin kullanimi
onerilmektedir.

e Temperli veya kismi temperli olmayan lamine camlarda isil kirilma riski olacagindan, bu tiir camlarin
kenarina parlak rodaj yaptirilmasi riski azaltir.

e Lamine camlarin takildigi dograma sistemleri kiris sehimleri, dilatasyon kaymalari gibi yapi
hareketlerinden cami koruyacak sekilde tasarimlanmig olmalidir.

Yukarida belirtilen benzeri durumlardan 6tiri olusabilecek laminasyon bozulmalari, 1sil cam kirilmalari
vb. yasanabilecek hasarlar Trakya Grup Pls. Alm. ve Cam San. Tic. Ltd. Sti. sorumlulugunda degildir.
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TEMPERLi CAMLAR ;

e Temper isleminden sonra camlara kesim, delik delme, kenar ve ylizey islemi yapilamaz (kumlama harig).

e Yalnizca bazi bakis agilan ve 1sik kosullarinda fark edilebilen "temperleme izleri" ile "kamburluk" ve
"donlklik" toleranslar iginde kalmak kaydiyla ortaya gikan goriinti bozukluklar (distorsiyonlari) isil
islemin kaginilmaz ve oOnlenemeyen sonuglaridir. Camin uygulama yerine goére, ylksekligi siparis
asamasinda belirtilmeli ve bu ylkseklik géz 6nine alinarak temper beslemesi yapilabilirlik sinirlari
dahilinde Uretilmelidir. Siparis edilen tim temperli camlar igin , temperleme atig yoni ve camin temper
rulolari Gzerinde yerlesimi gizim ile belirtilmelidir. Cizim verilmedigi siirece Trakya Grup Pls. Alm. ve
Cam San. Tic. Ltd. Sti uygun bulacagi yonde temperleme islemini yapacaktir.

e Temperleme Dalgasi; Sicak cam, temperleme islemi sirasinda cam merdaneler ile temasta iken
merdane dalgasi (roller waves) olarak bilinen ylizey bozulmalari meydana gelir. S6z konusu bozulmalar
uretim tekniginin fiziksel sonuglaridir ve 6nlenmesi mumkiin degildir. Refleksiyonu yiliksek olan
camlarda izler daha belirgin olmaktadir. Temperli veya kismi temperli cam ylzeyindeki noktasal veya
cizgisel hatalar, 3mt mesafeden, dik sekilde, giinesli havada golgede ( camin (izerine direk bir 11k
disirmeden) gozlenerek incelenir.

e Camdaki i¢ gerilim dagilimi nedeniyle temperlenen camda hava izleri (anizotropi) olusur. Polarize 1sikta
gorilen ve bakis agisina bagl olarak algilanan koyu renkli halkalarin engellenmesi miimkin degildir.

e Cam hamurunda bulunabilen mikroskopik Nikel Sulfur partikillerden dolayi tam temperli camlarda ani
kirllma olasiligi mevcuttur. Bu riski azaltmak igin tam temperli camlar istendiginde isil banyosu (heat
soak) testinden gegirilerek bir 6n elemeye tabi tutulabilirler. Bu test ani kirilma riskini tamamen yok
edememekte beraber, buylk oranda azaltmaktadir. Tam temperli camlara isil banyo testi istenirse
siparis agamasinda mutlaka belirtilmelidir. Ayrica 1sil banyo talep edilmemis siparislerde, 1sil banyo
islemsiz olarak kabul edilir.

e Kalite Temperli Cam “TS EN 12150, TS EN 1863 Cam - Yapilarda Kullanilan - Termal Olarak
Temperlenmis Soda Kireg Silikat Emniyet Cam1” standardina uygun olarak Gretilmektedir.

Yukarida belirtilen benzeri durumlardan 6tiri olusabilecek cam bozulmalarindan, hasarlarindan Trakya
Grup Pls. Alm. ve Cam San. Tic. Ltd. Sti. sorumlu degildir.

EMAYE BOYALI CAMLAR ;

e Emaye boyali camlar aksi belirtilmedigi takdirde, arkasi kapali 1sik sizdirmayan spandrel bdlgeleri
kapatacak oOzellikte Uretilmektedir. Camlarin arkasi agik ve giin 15181 aliyor ise, siparis veya teklif
oncesinde belirtiimesi zorunludur.

e Boyanmis camlarda (ipek, dijital veya rulo) fabrika tretim standartlarimiza goére Uretim yapilmaktadir.
Bu konu hakkinda ki detaylar igin siparis asamasinda mutabik kalinmasi gereklidir.

e Acik renk tercih edilen emaye baskili camlarin, herhangi bir Gniteye montaji silikon ve benzeri
malzemelerle yapildiginda, cam gorselinde golgelenmeler olusabilmektedir. Ayni zamanda agik emaye
baskili camlarda, kiigik 6l¢li/blylk 6l¢l arasinda renk, ton farkhliklari olusabilmektedir. Bu durum bir
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Uretim hatasi olmayip, isil islem (temper) prosesi zorunlulugudur. Bahse konu olabilecek acik renkleri
musteri temsilcilerimize danigabilirsiniz.

e Kenar boyama proseslerinin, yumusak kaplamali ve diger camlarda teknik yapilabilirligi siparis
oncesinde belirlenmelidir.

Bu ve benzeri durumlardan dolay! olusabilecek goriintlii bozukluklari, 1sik gecirebilen noktasal boya
baloncuklarindan firmamiz sorumlu degildir.

YALITIM CAMLARI ;

Giydirme cephe tasarimi, tasarim detaylari, uygulamasi Trakya Grup Pls. Alm. ve Cam San. Tic. Ltd. Sti.
sorumlulugunda degildir. Firmamiz kendisine verilen ebat, kalinlik, cam kombinasyonlari ile, teknik resimler
dogrultusunda Uretim yapmakla sorumludur. Uygulama sorumlulugu aliciya aittir.

e Yalitim cami Uniteleri direkt glines altinda stoklanmamalidir. Sicakligin etkisiyle 1sinan her cam sisme
nedeniyle digerini sikistirarak kirilmalara neden olabilir. Ayrica glines altinda stoklanan renkli veya
reflektif camlarin arasi yeteri kadar havalanamayacagi igin i1sil kirilma riski vardir.

e Yalitim cami dis yaliticc malzeme olarak polisilfid veya politiretan kullanildiysa, bu yalitim camlar
kesinlikle agikta (glines altinda) bekletiimemelidir. Bdyle uygun olmayan stoklama, dis yalitici
malzemenin camdan kolayca ayrilmasina neden olur.

e Yalitim cami lretimlerinin dograma ile birlesim yerleri islakliktan korunmalidir. Dogramalardaki su tahliye deligi
kontrol edilmelidir.

e Yalitim camlarinda dis sizdirmazlik malzemelerinin zarar gérmemesi icin camlarin dograma veya vida ile
dogrudan temas etmesi engellenmelidir.

e Binanin dis cephesinde yapilacak uygulamalar cam uygulamasi dncesinde yapilmalidir.

e Satin almis oldugunuz camlarin iIsinma ve sogumasina neden olabilecek koyu renkli perde, stor perde ve sticker
vb. uygulamalarin olusturabilecegi olumsuz sonugclar nihai tiketici ile paylasiimalidir. Bu tir uygulamalar,
camlarda bolgesel 1Isinmaya bagli genlesmeye neden olabilecegi cam kirilmalari olusturabilir.

e Yalitim cami Unitelerinin uygulamasi sirasinda kullanilan ve yalitim cami (Gniteleri ile temas eden montaj
malzemeleri (striktirel silikon, sizdirmazlik silikonu vb.) bazi durumlarda yalittim cami Gretiminde kullanilan
birincil (butil) ikincil yalitim macunlan (polisilfid, politretan, yalitim cami dolgu silikonu) ile kimyasal tepkimeye
girerek yalitim cami Uretiminde bozulmalara neden olabilmektedir. Bu durum genellikle “butil akmasi” olarak
adlandiriimaktadir.
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Yalitim cami uygulamasinda kullanilacak malzemeler, ( fitil, striktdrel silikonlar, sizdirmazlik silikonlari,
derz dolgu silikonlari, yapistiricilar vb. ) asidik solvent icermeyen, uygun malzemeler olup bu
malzemelerin son kullanma tarihlerinin gegmemis olmasi gerekmektedir.

Uygulayial firmalarin, yalitim cami uygulamasinda kullanilacak malzemelerinin ; ( fitil, strikttrel silikonlar,
sizdirmazhk silikonlari, derz dolgu silikonlar vb.) yalitim cami Uretiminde kullanilan dis yalitim macunu (
polistlfiid, poliGretan, silikon) ile ilgili uyumluluk testlerini yapmalari zorunludur. Bu konu ile ilgili raporlar
istenildigindede ibraz etmelidirler. Uygun malzeme kullanilmamasi durumunda olusabilecek hasarlardan, yalitim
cami Unitesi bozulmalarindan, uygulamayi yapacak firma sorumludur. Trakya Grup Plastik. AlIm. ve Cam San.Ltd.
Sti. sorumlulugunda degildir.

Yalitim cami Unitelerinin kenarlarinda yer alan yalitim macunlarinin direk glines I1sigina maruz
kalabilecegi durumlarda, dis sizdirmazlik malzemesi olarak “silikon dolgu” kullanilmasi gerekmektedir.
Musteri, camin uygulama seklini bildiginden, silikon kullaniimasini talep etmelidir.

e Yalitim cam unitelerinde kullanilan renkli ve reflektif kaplamali camlarda temper uygulamasi yapilmalidir.
Camlarin kenarlarina uygulama sirasinda hasar verilmesi halinde ( veya camin kenarlarina yiksek basing
olusturulmasi halinde ) camlarin kullanimi sirasinda isil genlesmelere bagli olarak kirilabilmektedir.

e Siparis asamasinda musteri uygulama yapacagi rakim ve camlarin nakliyesi sirasinda gececegi en yiiksek rakimi
belirtmek zorundadir. Bu bilgilere gore firmamiz yalitim camlarina basing dengelemesi uygulayacaktir. Basing
dengelemesi yapilacak camlarda uygulamanin detay alici firmaya yazili olarak bildirilir, uygulamadan alici firma
sorumludur.

e Yalitim cam Unitesinde kullanilan, aliminyum profil ¢ita, warm edge cita disindaki 6zel cita sistemli (u profil,
ekonomik cita vb. ) yalitim cami Gniteleri garanti kapsaminda degildir.

e Yalitim cami Unitelerinde kullanilan tim yumusak kaplamali camlara kenar siyirma islemesi yapilmaktadir.
Kenar siyirma islemi sonrasinda renk farkhligi ve cizgisel izler olusabilir. Bu durum bir (retim hatasi olmayip,
proses zorunlulugudur. Kenar siyirma islemi minumum 12mm, maksimum 36mm ile sinirhidir. Uzerinde
olabilecek talepleriniz icin siparis asamasinda yaptirilacak numuneden mutabik kalinmalidir. Sahit numune
Uzerinden onay alinmazsa Trakya Grup Pls. Alm. ve Cam San. Tic. Ltd. Sti. standartlari gecerlidir.

Yalitimli camlarin bozulmasina neden olabilecek diger hususlar ;

- Yalitim cami Unitesindeki dis sizdirmazlik malzemelerine herhangi bir nedenden dolayi zarar verilmesi.

- Yalitim camlarinin, cam ebadina sonradan miidahale edilmesi.

- Yalitim camlarinin santiye ortaminda tamir edilmesi.

- Dis yalitict macunu Polisiilfid ve politietan olan yalitim camlarinin giines ve/veya yagisa maruz kalmadan
muhafaza edilmelidir. Muhafaza kosullarindan kaynakh hatalardan firmamiz sorumlu degildir.

- Satin alinan Grlnlerin kontroll teslim sirasinda yapilmalidir. Teslimden sonra tespit edilecek harici ¢izik ve
lekeler, kiriklar, kenarlardaki capak ve pul atmalari, camlarin islanmasindan dolayi olusabilecek kusurlar ile
ilgili olarak firmamiz sorumluluk kabul etmez ve firmamizin sorumlulugunda degildir.

- Kenari hasarli veya yogun capakli camlarin montajindan kaginilmalidir.
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e Camlarin takozlama kurallari asagidaki gibi olmalidir.
Taslyici takozlar Gnitenin kdselerinden bir takoz boyu igeriye yerlestirilir. Takozlarin uzunlugu ortalama
80 — 100 mm; enleri ise Uinite camlarindan her ikisinin de desteklenmesi bakimindan yalitim caminin
kalinligindan 2 mm fazla olmahdir.

e Unitelerin arkasi palete yaslanmali, noktasal yiik binmelerinden kaginilmalidir. Basing degisikligine bagl
olarak meydana gelebilecek sismeler ve 2-3 misli kuvvet yiklenmesi sonucunda kirilmalar meydana
gelebilir. Camlarin istiflenmesi dogrudan beton veya toprak zemin Uzerinde; islak ve rutubetli yerlerde
yapilmamalhdir.

e Paletli veya sandikh trtinler; agik havada stoklanmamalidir. Nem ve sicaklik kosullari uygun ve kapali bir
ortamda stoklanmalidir. ideal stoklama igin, 9-25° C sicaklik, %70’in altinda nem tavsiye edilir. Paletli ya
da sandikh camlar yagmur ve kar gibi i1slanmasina sebep olacak sulardan korunmalidir. Stokta islanan
camin korozyon riski yuksektir. Bu nedenle camlar yogusma veya herhangi bir sekilde islanacak olursa
kurumadan temizlenmelidir.
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